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Vorbereitung.

4 1500 mm
4x Rollen/Rider, @ 140 mm
@ /— 2x Gewindestange, @ 8 mm, 500 mm

1000 mm /— 2x Kabelkanal, @ 15/15 mm, 500 mm

@888 | 1x Seil, @ 12 mm, 500 mm
e i
oooo\ /

8x Unterlegscheiben,
@ (innen) 8,4 mm
-
\/////'\ 4x M8-Hutmuttern

Mitteldichte

Faserplatte,

Stdrke 12 mm

SEITE 11/15



//l PARKSIDE

} [ 600 mm
400 mm
400 mm
2x Seitenteile,
Stiarke 12 mm
385 mm N L 385 mm
[ 38mm R
S
1
350 mm
540 mm
1
2x Stirnseiten, S
Starke 12 mm
1x Bodenplatte, Stdrke 12 mm h
18 mm
o /_,,,7777777***77777/‘ :[30 mm

] ﬂ
Mit einem 12-mm-Nutfraser
die Nuten in die beiden Seiten-
teile frasen. Nuttiefe 5 mm.
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\ Alle Ecken der Seitenteile mit —/

einem Radius von 40 mm abrunden.
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20 mm \
In die beiden Seitenteile

95 mm je zwei Locher mit einem
Durchmesser von 10 mm
fiir die Achsaufnahme
bohren.

350 mm
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105 mm

15 mm

Die vordere Stirnseite

@ @ 1 bekommt nun
Bohrungen fiir die An der Bodenplatte
Augen (hier 40 mm) /—mussen nur die
&— und zwei Bohrungen Kanten gebrochen
fur das Zugseil. werden.
Die LochgréBe hierfiir
richtet sich nach dem
verfiigbaren Seil.

185 mm

105 mm

EMMA

/\ In die beiden Seitenteile den
gewiinschten Namen mit einer Schablone

und einem Kopierring frasen.

An den beiden Seitenwin- An den beiden Stirnseiten, jeweils die obere und
den alle AuBenkanten, 5 - = untere Seite beidseitig abrunden. Die senkrechten
innen und auBen, mit der L Kanten miissen scharfkantig bleiben, damit spater

Oberfrase abrunden. eine stabile Verleimung erzielt werden kann.
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In alle Nuten wird Leim angegeben
und die Spielkiste im Anschluss
mit Zwingen gepresst.

Gewindestange
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